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Wir gratulieren!

Sie haben sich flr ein bewahrtes TYROLIT Hydrostress Gerat und damit fir einen tech-
nologisch fuhrenden Standard entschieden. Nur Original TYROLIT Hydrostress Ersatzteile
gewahrleisten Qualitdt und Austauschbarkeit. Werden die Wartungsarbeiten vernachlassigt
oder unsachgemass ausgefihrt, kdnnen wir unsere Garantieverpflichtung nicht erfillen.
Samtliche Reparaturen dirfen nur von ausgebildetem Fachpersonal ausgefiihrt werden.
Um lhre TYROLIT Hydrostress Geréte in einwandfreiem Zustand zu halten, steht lhnen unser
Kundendienst gerne zur Verfugung.

Wir wiinschen Ihnen ein problemloses und stérungsfreies Arbeiten.

TYROLIT Hydrostress

Copyright © TYROLIT Hydrostress

TYROLIT Hydrostress AG
Witzbergstrasse 18

CH-8330 Pfaffikon
Switzerland

Telefon 0041 (0) 44 952 18 18
Telefax 0041 (0) 44 952 18 00

www.tyrolit.com
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SICHERHEIT
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Sicherheit

Diese Anleitung ist nur ein Bestandteil der produktebegleitenden Dokumentation des
Bohrstanders. Diese Anleitung wird zusammen mit dem «Sicherheitshandbuch / System-
beschreibung Kernbohren» vervollstédndigt.

GEFAHR

Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise im «Sicherheitshandbuch / Systemhandbuch

Kernbohren» drohen Tod oder schwere Verletzungen.

» Sicherstellen, dass das «Sicherheitshandbuch / Systembeschreibung Kernbohren»
gelesen und verstanden worden sind.

GEFAHR

Tod oder schwere Verletzung durch plétzlich anlaufende Maschine!

» Vor dem Einschalten des Systems sicherstellen, dass sich keine Personen in den
Gefahrenbereichen befinden.

» Vor An- oder Abkuppeln von Kabeln und Schlduchen System ausschalten.

» System beim Verlassen ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

Tod oder schwere Verletzungen durch Weiterlaufen der Bohrkrone bei Unféllen
» Sicherstellen, dass der EIN / AUS Schalter schnell erreichbar ist.

Stromschlag durch stromfiihrende Kabel und Stecker!
» Vor An- oder Abkuppeln von Kabeln Bohrmotor ausschalten.

Brandgefahr durch falsche Netzspannung!
» Sicherstellen, dass Netzspannung und Netzfrequenz mit der Netzeinstellung des
Bohrmotors tUbereinstimmen.



BESCHREIBUNG

2 Beschreibung
2.1 Kernbohrsysteme

2.1.1 Der Bohrstéander BY kann mit passenden TYROLIT Hydrostress Komponenten zu einem
elektrischen oder hydraulischen Kernbohrsystem ergénzt werden.

2.1.2 Kernbohrsystem elektrischen

Moduo. 11"

HYDROSTRESS

Kernbohrsystem elektrisch

1 Bohrsténder BY 4 Handrad
2 Bohrkrone 5 Anbauplatte
3 Elektro-Bohrmotor



BESCHREIBUNG

2.1.3 Kernbohrsystem hydraulisch
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Moduf° 11"

HYDROSTRESS

Kernbohrsystem hydraulisch

1 Hydraulik- Antriebsaggragat 6 Hydraulikvorschub- Anbausatz
2 Bohrstéander BY 7 Vorschubgetriebe 2-stufig

3 Handrad 8 Ausleger

4 Anbauplatte 9 Bohrspindel

5 Bohrkrone



BESCHREIBUNG

2.2 Hauptkomponenten

Hauptkomponenten

1 Verstellfuss 6 Bride Supportfiihrung
2 Chassis 7 Support

3 Fuhrungsrohr 8 Handrad*

4 Kette 9 Antriebswelle

5 Stiitze * 10 Getriebe *

* Zubehor



MONTAGE

3 Montage
3.1 Schnittstelle Bohrmotor

Die Untersetzungsausleger, Verlangerungen und die ModulDrill Anbauplatte werden mittels
Schraubverbindung fest mit dem Support verbunden.

el @

3.1.1 Bohrmotor montieren

v" Werkzeug
Gabelschlissel TYROLIT No. 973784 (SW 19)

Moduf o1

BYWHYDROSTRESS

Bohrmotor montieren



MONTAGE

3.2 Schnittstelle Untergrund

3.2.1 Dubelbefestigung

Der Bohrstander BY kann mit einer Dubelbefestigung fest mit dem Untergrund verbunden
werden.

(.
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Dibelbefestigung
Gehen Sie so vor:

» Setzen Sie geméss Diibelhersteller die untergrundspezifischen Befestigungsdiibel.

» Schrauben Sie die Befestigungselemente ein.

» Befestigen Sie den Kernbohrsténder lose.

» Richten Sie die Bohrstander mit der Wasserwaage aus. Der Bohrstander muss fur
Senkrechtbohrungen in einem Winkel von 90° zum Untergrund stehen.

» Verbinden Sie den Kernbohrstander mittels der beiden Befestigungselemente fest mit
dem Untergrund.

» Priifen Sie die Befestigung des Kernbohrstanders.
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MONTAGE

el @

3.2.2

Fir die Befestigung von Kernbohrstandern sind untergrundspezifische Befestigungsele-
mente zu verwenden. Beim Setzen der Dibel sind die Montagehinweise des Diibelherstel-

lers zu beachten.
Beispiel:

Dibel-Beipackzettel

WAOLY

HYDROSTRESS

M 12 x 50

—

Made in Germany

Concrete = C20/25

106/2

min 400 mm
min 200 mm
min 200 mm
min 400 mm

5 =

Narpe®

Z
Nm
~

- [

6./|

Md =35 Nm, SW = 19 mm

ol
ey

P
[}

max. 660 kg

03/04 5.000

Befestigungsanweisung

Diibelmasse

Dibelmasse
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4 Einstellungen
4.1 Schragstellung

v" Werkzeug
Inbusschlissel l TYROLIT No. 973792 (SW 6)

Schréagstellung

Gehen Sie so vor:

» Ldsen Sie die Schrauben der Fiihrungstrager und der Stltzstangen.
» Neigen Sie die Fiihrungsstangen in die gewlinschte Schragstellung.

» Schrauben Sie die Fihrungstrager- und die Stiitzstangenschrauben wieder fest an.
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5 Wartung und Instandhaltung
5.1 Wartungstabelle

Wartungs- und Instandhaltungstabelle
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Bohrstander » Mit Wasser abwaschen ° ° ° °
» Gewinde der Verstellfiisse ° ° °
schmieren
» Lose Schrauben und Muttern °
nachziehen
» Kette schmieren ° °
Support » Lose Schrauben und Muttern ° ° °
nachziehen
» Gleitflhrung Uberprifen und ° °
gegebenenfalls nachstellen
(siehe Bohrstander-Fiihrung
nachstellen 5.4)
Service » Von TYROLIT Hydrostress AG oder Erster Service nach 100 Betriebsstunden
bei einer autorisierten Vertretung Jeder weitere nach 200 Betriebsstunden
durchflihren lassen.




WARTUNG UND INSTANDHALTUNG
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5.2 Kettenspannung priifen

sl @

5.3

Kettenspannung prifen
Gehen Sie so vor:

» Driicken Sie die Kette in der Mitte des Bohrsténders mit Daumen und Zeigefinger
zusammen.

Die Kette ist richtig gespannt, wenn sich die Kette von Hand zusammendriicken Iasst.

— Kette ist zu straff, wenn sich die Kette nicht zusammendriicken l&sst.

— Kette ist zu locker, wenn sich die Kette ohne Widerstand zusammendriicken l&sst.

Kette nachspannen

v" Werkzeug

InbusschlUssel l TYROLIT No. 973792 (SW 6)

)

Kette nachspannen

Gehen Sie so vor:
» Ldsen Sie die Schrauben des Fuhrungstragers und der Stitzstangen.

» Spannen Sie die Kette mittels Schraubzwinge und einer Stahliplatte bis die richtige
Spannung erreicht ist.

» Schrauben Sie die Fiihrungstrager- und die Stltzstangenschrauben wieder fest an.
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

5.4 Bohrstander-Fiihrung nachstellen

i

v' Werkzeug

Gabelschlussel P TYROLIT No. 10995777 (SW 10)

» Je 4 Stk Muttern auf jeder Seite des Bohrstanders nachziehen oder lockern.

Bohrsténder-Fuhrung nachstellenn

Gehen Sie so vor:

Der Support muss spielfrei aber ohne grossen Kraftaufwand auf den Fihrungsstangen

5.5 Kette schmieren

el @

/

|

Kette vor Arbeitsbeginn mit Kettenspray schmieren.

gleiten.

Kette schmieren
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6 Stoérungen

séulen oder des Bohrstanderfusses

Stérung Mogliche Ursache Behebung
Diamantbohrkrone Diamantbohrkrone verrutscht durch » Diamantbohrkrone I6sen und herausziehen. Bohrkern
klemmt schlechte Befestigung der Fihrungs- brechen und Bohrsténderbefestigung verbessern

Diamantbohrkrone verlduft durch zu
grosses Spiel in den Gleitfiihrungen

» Bohrstander I16sen und Gleitfiihrungen nachstellen

Bohrsegmente sind abgenutzt
(Kein Freischnitt vorhanden)

» Bohrkrone austauschen

Grosser Verschleiss am
Bohrkronenrohr

Schlechte Fuhrung der Diamantbohr-
krone im Bohrloch

» GleitfiUhrungen nachstellen

Lagerung des Bohrmotors defekt

» Bohrmotor austauschen
» TYROLIT Hydrostress AG Kundendienst versténdigen

Vorschub klemmt auf
der ganzen Lange der
Fihrung

Klemmung der Gleitfihrungen ist
zu stark eingestellt

» Klemmung der der Gleitflihrungen nachstellen

Bohrkrone ist schwer
Zu zentrieren

Diamantbohrkrone verrutscht durch
schlechte Befestigung des Bohrstan-
ders

» Bohrstanderbefestigung verbessern

Diamantbohrkrone verlduft durch zu
grosses Spiel in den Gleitfiihrungen

» Gleitfihrungen nachstellen

Schlechter Rundlauf der Bohrkrone

» Bohrkrone austauschen
» TYROLIT Diamantwerkzeug verwenden

Fuss- Stellschrauben las-
sen sich nur schwer oder
gar nicht drehen

Gewinde nicht geschmiert

» Gewinde schmieren

Flsse verbogen

» TYROLIT Hydrostress AG Kundendienst verstéandigen

Bohrsténder lasst sich
nur schwer oder gar
nicht schrag stellen

Flhrungsrohre verbogen oder
beschadigt

» TYROLIT Hydrostress AG Kundendienst verstéandigen
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7 Technische Daten

£ £
3 2
0 —
» -~
y v
230mm
Abmessngen
7.1 Masse
BY
Lange L 410 mm
Breite B 230 mm
Hoéhe H 1115 mm

7.2 Gewicht

BY

Gewicht (ohne Handkurbel) 21 kg
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7.3 Diamantwerkzeug

Bohrkronen

BY

Bohrdurchmesserbereich @80 - @300 mm

7.4 Ausfuhrung

BY
Fuss Diibelfuss aus Stahl
Vorschub Mittels Handkurbel / Vorschubmotor hydraulisch
Zweigang Vorschubgetriebe i=2undi=9
Vorschubgetriebe 1:3
Schragverstellbarkeit 0°-90°
Verstellfisse Gewinde
Bohrmotoraufnahme ModulDrill-Schnellspannsystem
Schraubplatte M12
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG

8 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung Bohrsténder
Typenbezeichnung BY
Konstruktionsjahr 2009

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien

und Normen Ubereinstimmt:

Angewandte Richtilinie
Maschinen-Richtlinien 2006/42/EG

Angewandte Normen

EN 12100:2010 Sicherheit von Maschinen-Allgemeine Gestaltungsleitséatze-
Risikobewertung und Risikominderung

EN 12348:2010 + A1:2009 Kernbohrmaschinen auf Stander - Sicherheit

Pfaffikon, 28.05.2019

Pascal Schmid
Leiter Entwicklung

D,

DIM EN 150 90012000



TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G.
SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Our worldwide subsidiary companies can be found
on our website at www.tyrolit.com



