COOL CUT2
Narzedzia do szlifowania i polerowania
dla przemystu narzedzi tngcych

Narzedzia do szlifowania premium od 1919 roku




INFORMACJE DOTYCZACE PRODUKTU

COOL CUT 2

Zastosowanie COOL CUT 2:
Wysokowydajne narzedzie o zdefiniowanej porowatosci przezna- szlifowanie powierzchni bocznych
czone do szlifowania z chtodzeniem powierzchni bocznych nozy nozy z kazdym rodzajem ostrzy

Firma TYROLIT wprowadza kolejne przetomowe rozwigzanie

w zakresie szlifowania z chtodzeniem — COOL CUT 2. Ze wzgledu
na nOwWo opracowane spoiwo mozna poprzez zdefiniowang
porowatos¢ dostosowac narzedzie do okreslonego zastosowania.
Dzieki temu narzedzie COOL CUT 2 przekonuje do siebie
znacznie mniejszym wzrostem temperatury podczas szlifowania.

+ Zastosowanie 2w1: Narzedzie

+ Szlifowanie z chtodzeniem: Dzigki COOL CUT 2 jest dostepne tak-
Nnowo opracowanemu Spoiwu na- ze jako dwuwarstwowa tarcza.
rzedzie COOL CUT 2 umozliwia szli- To sprawdzone dwufunkcyjne na-
fowanie z chtodzeniem powierzchni rzedzie do szlifowania i polerowania
bocznych nozy i dzieki temu zapo- podczas jednej operacji znacznie
biega przypaleniom na trudnych zwieksza wydajnos¢ procesu szlifo-
w obrébce narzgdziach do cigcia. wania bocznych powierzchni nozy.

+ Zakres zastosowan: Narzedzie

+ Zdefiniowana porowatos¢é: Po raz COOL CUT 2 jest dostepne do
pierwszy w przypadku narzedzia do wszystkich urzadzen oraz za-
szlifowania ze spoiwem na bazie ; stosowan w zakresie szlifowania
zywicy epoksydowej mozna okresli¢ : powierzchni bocznych nozy i
zdefiniowang porowatos¢, przez indywidualnie dostosowywane do
co uzyskuje sie najlepsze mozliwe okreslonego procesu przez naszych
szlifowanie z chtodzeniem. inzynieréw ds. zastosowan.

Zdefiniowana porowatosé: Okreslo-
na porowatos¢ narzedzia COOL CUT
2 umozliwia szlifowanie z chtodzeniem
W poréwnaniu ze standardowa specyfikacja narzedzie COOL CUT 2 umozliwia powierzchni bocznych nozy.
zmniejszenie sity nacisku nawet o 50% przy jednakowym zuzyciu. W zwigzku ;

z tym uzyskuje sie znacznie nizszg temperature w obszarze szlifowania.
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